BUNDESREPUBLIK © Off nl gungsschrift (51) IntCI. 3 : 

DEUTSCHLAND ^ Q E 31 1 7 605 A 1 E04F15/10 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



© Anmeider; 

Gruber & Weber, 7562 Gemsbach, DE 



P31 17605.4 
5. S.81 
25.11.82 



© Erfinden 

Wedemeyer, Pater v., 7562 Gernsbach, DE 



o 

CO 



CO 

111 

o 



@) FuBbodenveriegotail 

DerFuflbodenverlegeteil hat einen Tragkorper, derbetdsei- 
tig mit Beschichtungen versehen ist. Der Tragkorper ist eine 
Spanplatte, die dick ausgebildet warden kann und dadurch die 
durch die Verkehrslasten verorsachten Biegemomente ohne 
bleibende Verformung aufnehmen kann. Dadurch kdnnen die 
fertigen, mit der Beschichtung versehsnen FuBbodenveriege- 
teile sehr groBfl&chig ausgebildet warden, so dafl sie inner- 
halb kurzer Zeit und auf einfache Weise varies? vvcrden 
konnen. (31 17605) 
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1 . FuBbodenver legetei I mit einem TragkBrper, der venigstens auf 
der Laufseite, vorzugsweise auf beiden Seiten, mit einer Be- 
schichtung verse., x ist und an imter schied 1 i chen Seiten jeweils 
Nut und Feder aufweist, 

dadurch gekennzeichnet , daB der Tragkorper (8) eine'' Spanplatte 
ist . 

2. Verlegeteil nach Anspruch t f 

dadurch gekennzeic met , daB die Beschichtung (9,10) eine Dicke 
im Bereich von etwa 0,1 bis etwa o»3 mm hat. 

3. Verlegeteil nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet , daB die Beschichtung (9,*10) eine Helamin- 
har2beschichtung ist . 

4. Verlegeteil nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB die mit der Beschichtung (9,10) ver- 
sehene Seite der Spanplatte (8) eine Feinspanober f lache mit 
hoher Harte aufweist. 

5. Verlegeteil nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzei chnet » daB wenxgstens die auf der Lauf seite 
liegende Beschichtung (9) » vorzugsweise beide Bescnichtungen (9,10) 
auf ihrer Oberseite mit einer Profilierung (13) versehen sind* 
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Die Erfindung. betri^ft einen FufSbodenverlegeteil nach dem Ober- 
begriff des Atispruches 1. 

Diese bekannten FuSbodenve.rlegeteile sind brettf ormig ausgebildet 
und werden zur Bildung eines FiiBbodens mit ihren Nuten und Federn 
ineinander gpsteckt und miteinander verleimt* Der Tragkorper wird 
durch einen Har t f as ert ei 1 gebildet, der auf beiden Seiten mit Lami- 
nat als Beschichtung belegt ist. Die Hartf aserteile baben nur eine 
geringe Starke und Werden handelsubl ich bis zu Dicken von etva 5mm 
verwendet. Dadurch sind sie nicht zur tfbertragung von Verkehrslas ten 
geeignet. Aus diesem Grunde konnen die Hartf aserteile nur auf einer 
festen und tragfahigen Unterlage befestigt werden, wie beispiels- 
weise einem Betonboden, einem yorhandeneu. Boden (sog. Altboden) u.dgl. 
Auflerdera kSnnen die. Hartf aserteile nicht groBflachig ausgebildet 
werden, weil sie infolge ihrer geringen Dicke verhaltnismSBig leicht 
wellig warden* 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den FuBbodenver legeteil 
nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 so auszubilden, daB er unter 
Beibehaltung einer einfachen Verlegbarkei t eine hohe Auf nahmef Hhig- 
keit zur Obertragung von Verkehrs las ten aufweist . 

Diese Aufgabe wird erf i ndungs geraaB mit dem kennzeichnenden Teil des 
Anspruches 1 gelost. 

Die aus Spanplatten bestehenden Tragk5rper des er- 

f indungsgeraa&en. FufJbodenverlegeteiles konnen wesentlich starker her- 
gestellt werden als Hart f aserteile, so dafl sie die durch die Ver- 
kehrslasten auftretenden Biegemomente ohne bleibende V rf rraung 
aufnehmen konnen. Dadurch konnen die fertigen, mit der Beschich- 
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tung versehenen FuBbodenver 1 egeplat ten sehr groBflachig ausgebil- 
det werden, bei s pie Iswei s e etva in der Gr8Senordnung von 70 x 150 cm. 
Die erf indungs gemaBen FuBbodenver legeplat ten lassen sich daher 
besonders vorteilhaft auf Balken befestigen oder auf einer Isolierung 
oder auf einer anderen Unterlage aus weichera Material aufbringen. Da 
die Spanplatten dick ausgebildet werden kSnnen, werden dadurch die 
durch die Verkehrslas ten verursachten Biegemomente vom plattenffir- 
migen FuBbodenverleget-eil selbst auf genoTmnen. Konnen die Fufiboden- 
ver legeplat ten flachig abgestutzt werden, beispie Isweise wenn sie 
auf Altboden befestigt werden, dann konnen die Spanplatten selbst-* 
vers tiindlich auch geringere Starke haben. Aufgrund der grofifla- 
chigen Ausbildung lassen sich die erf indungs gemaBen FuBbodenver lege- 
teile innerhalb kurzer Zeit und auf einfache Weise verlegen, wodurch 
die Kosten erheblich verringert werden. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Anspruchen, der 
Beschreibung und der Zeichnung. 

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung dargeste llten Aus- 
f iihrungsbeispieles naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung einen aus 
erf indungs gemaBen Fuftbodenver legeplat ten 
zus ammenges e tz ten Fufiboden, 

Fig. 2 in vergrSflerter Darstellung einen Querschnitt * 
durch den Fufiboden gem. Fig.1. - 

Der in Fig. 1 dargestellte Fufiboden besteht aus einer Vielzahl von 
FuBbodenverlegeplatten 1, die , an zwei aneinander grenzenden Seiten 
2,3 jeweils eine Feder 4 und an den beiden anderen aneinander grenzen- 
den Seiten 5,6 jeweils eine Nut 7 aufweisen. Di.. "'iSbodenverlegeplat- 
te 1 weist als Tragkorper 8 eine Spanplatte auf, die die Nuten und 
Federn auf weist und die beidseitig rait B schicht ungei. 9,10 versehen 
i st . 
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Vorzugsweise sind diese Beschichtungen 9,10 Direktbeschichtungen , 
d.h. keine furnierten Beschichtungen, und haben lediglich eine Dik- 
ke von nur etwa 0,1 bis etwa 0,3 mm. Die auf der Laufseite der Fuft- 
bodenverlegeplatte 1 vorgesehene Beschichtung 9 tiat trotz ihrer sehr 
geringen Dicke eine fur einen FuBbodenbelag mehr als ausreichende 
Abrieb- und Trittf estigkeit . Die Beschichtungen 9,10 bestehen vorzugs- 
weise aus raelaminharzgetr3nkten Papierschichten. Die Dicke der Be- 
schichtungen hangt dann von der Anzalil der verwendeten Papiere sowie 
einer gegebenenf al k ls vorgesehenen Decfcschicht ab, einer sogenannten 
Overlayschicht , die aus einer sehr feinfasrigen Papierschicht be- 
steht, die durch Tranken.mit Melaminharz transparent bzw* durchsich- 
tig gemacht wird. Die Jtelaminharzbeschichtung hat eine hohe Dich- 
tigkeit gegen Eindringen von Feuchtigkeit und eine sehr hohe HSrte 
gegen Abrieb und Vetformung. 

Anstelle einer Melaraitiharsbeschichtung kann die Spanplatte 8 auch 
mit anderen Kunststoffen beschichtet werden, beispielsweise Kelamin- 
harnstoffharz- Versclmitte, die ebenfalls den Anf orderungen in bezug 
auf Abriebf estigkeit Verf ormungsviderstand und dergleichen genugen. 

Die Spanplatten 8 konnen in verhSltnismaBig groBer Starke hergestellt 
werden, so daft sie die durch Verkehtfslasten auftretenden Biegemomente 
ohne bleibende Verformung aufnehmen IcBnnen. Es ist dadurch moglich, 
die FuBbodenverlegeplatten grdfiflSchig auszubilden, wodurch ein FuB- 
boden in kurzer Zeit und in einfachef Weise und damit kostensparend 
verlegt werden kann. 

Die FuBbodenverlegeplatten sind Fertigteile, die nach dem Verlegen i 
unmittelbar als Fuflboden verwendet werden konnen und die keinen zu- 
satzlichen Fuftbodenbfelag erfordern. 

Da die FuBbodenverlegeplatten die durch Verkehrslasten auftretenden 
Belastungen aufnehmen konnen, brauchen sie nicht auf einer flachigen 
Unterlage befestigt zu werden, sondern kSnnen auf Balkenabs tUtzungen 
gelagert werden. Die Fufibodenverlegeiplatten bilden allein durch 
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ihre Verbindung untereiria.Jer einen lagest abileit FuBboden. Falls 
eine Verbindung mit einem Untergrund erforderlich sein sollte, 
konnen beispielsweise verdeckt liegende, in der Nut mit einem Schen- 
kel gehalterte Winkelschienen vorgesehen 'sein, die mit ihrem anderen 
Schenkel am Untergrund befestigt werden. 

Beim Verlegen des Fuflbodens wird auf die Federn 4 eine Leim- oder 
Klebeschicht fiber die .inze LMnge aufgebracht. AnschlieBend wird die 
Feder in die entsprechende Nut 7 der benachbarten FuBbodenverlege- 
platte gesteckt und mit Druck gegen die andere Platte gedrtickt. Hier- 
bei tritt iiberschiis siger teim oder Kleber an der Fuge nach auBen, 
wo er weggewischt werden kann* Da die Leim- oder Klebeschicht uber 
die ganze Lange der Feder aufgebracht worden ist, wird nach dem Zu- 
sammenfugen der beiden Fufibodenverlegeplatten eine durchgehende 
Leira- oder Klebeschicht gebildet, die einen dichten Abschlufl zwischen 
den beiden Verlegeplatt en bildet. Dadurch wird nach dem Verleimen 
ein FuBboden erhalten, der auch im Bexeich der StoBfugen so dicht 
ist, daB nahezu keine Feuchtigkeit eintreten und dadurch kein 
Quellen der Ver legeplat ten auftreten kann. 

Zur weiteren Verfestigung der Stoflkante kann auch vor dem Verlegen 
industriell Kunstharz in die Stirnseiten der Nut und Federn einge- 
bracht werden, mit Hilfe dessen die Kanten auflerdem zusStzlich 
gegen eindringende Feuchtigkeit geschiitzt werden. 

Urn eine gute Haftung der fieschichtungen 9, 10 auf der Spanplatte 8. 

u erreichen, ist diese an ihrer Obexseite mit einer Feinspanober- 
flache 11, 12 mit hoher Harte versehen. 
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Anstelle einer Melaminharzbeschicht ung kann auch eine Laminatbe- 
schichtung vorgesehen sein. Hierbei werden vorgef ertigte Laminat- 
platten auf die Spanplatte 8 auf geleimt . Ferner kann die Bescbich- 
tung 9, 10 durch ein Holzfurnier gebildet sein, . ..s mit einer 
Overlayschicht versehen ist. Die bevorzugte Ausfuhrung bildet je- 
doch die Melaminharzbeschich-ung, da diese trotz ih^r sehr ge- 
ringen Dicke eine hohe Abrieb- und Tritt festigkeit aufweist, 
pflegeleicht und wasserunempf indlich ist. 
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Damit die Ver legeplatten t bei der spateren Verlegung eine hohe 
Rutschf estigkeit haben, ist die auf der Laufseite vorgesehene Be- 
schichtung 9 auf ihrer Oberseite mit einer Profilierung 13 ver- 
sehen, 

Bei der Herstellung der Fuflbodenverlegeplat te wird die mit der 
Feinspanoberf lache versehene Spanplatte 8 auf beiden Seiten mit 
vorkondensierten, melaminhar zget r ankt en Papieren belegt und in 
eine Presse, vorzugsweise eine Kurztaktpresse , eingebracht . . Dort 
wird die- Spanplatte 8 unter ho hem Druck, in einem Bereich von etwa 
2okg/cra bis etwa 4o kg/cm gepreflt und gleichzeitig so hoch er- 
warmt, dafi das Melaminharz aufschmilzt. Damit die Ver legeplatte an 
ihren beiden Seiten eine bestimmte Struktur erhalt, konnen in bei- 
den Pressenhalf ten antsprechend s t rukt urierte Prefiplatten vorgese- 
hen sein, die in den Oberseiten der Verlegeplatte die gewunschte 
Struktur erzeugen. Um eine hohe Rutschf est igkeit der Ver legeplatten 
zu gewShrleisten, werden vorzugsweise solche Oberf lachens trukturen 
verwendet, die in Richtung auf die Spanplatte 8 gerichtete Profilie- 
rungen aufweisen. Wenn das Harz in beiden Beschichtungen 9,10 aus- 
gehartet ist, wird die Verlegeplatte 1 der Presse entnommen und ge- 
kiihlt. Der Vorteil dieses' Verfahrens liegt darin, daft die Verweil- 
zeit der Verlegeplatte 1 in der Presse sehr kurz ist, so dafi sehr 
hohe Stuckzahlen von Verlegeplat ten pro Zeiteinheit in der Presse 
hergestellt werden kStinen. 

Die Ver legeplatten kSnnen auch in einer sogen*nnten Riickkiihlpr esse ^ 
hergestellt werden, in der sie nach dem Ausharten des Me laminharzes 
verbleiben und abgektthlt werden. 

FUr die Herstellung der Verlegeplat ten werden sehr grofcflachige 
Spanplatten verwendet, die nach der Beschichtung und Entnahme aus 
der Presse in die gewUnschten F6rraate aufgeteilt werden, z.B* in 
das Format 70 x 150 cm, AnschlieBend werden die so erhaltenen FuB- 
bodenverlegeplatten mit den Kuten und Federn versehen. 
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Die Fuflbodenverlegeplatt en konnen aufler der darges tell ten 
rechteckigen Form auch andere Umriflforraen aufweisen, beispiels- 
weise quadratisch, sechseckig oder rautenf ormig ausgebildet sein. 
Die Dekore der FuSbodenverlegeplat ten kSnnen Holzmuster, Unidekore 
oder auch Fant as i emus t er sein. 

Weiterhin kann die Stofifuge auch durch Einbringen einer anders- 
farbigen Kunst st of f masp" besonders betont werden, wodurch Ferti- 
gungs- und Verlegetoleranzen ausgeglichen werden k6nnen. 

Da der aus den einzelnen Ver legeplat t en bestehende FuBboden eine 
absolut ebene OberflMche hat, kann spSter ein Teppichboden oder 
ein anderer Fu fibodenbe lag ohne Schwierigkeiten verlegt werden. 
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